





Anspruchsvolle Geometrien brauchen neues Denken
ebablock® - die individuelle, endkonturnahe Losung

Eine Innovation von ebalta: ebablock®, der endformnahe
Konturblock fiir fugenlose Modelle, Formen und Werk-
zeuge. Anhand Ihrer CAD-Daten werden Negative aus
Styropor oder Polyurethan-Schaum erstellt, die der Kontur
des spateren Bauteils entsprechen.

Auf diese Art erhalten Sie einen hochwertigen fugenlosen

ebablock® mit einer geringen Bearbeitungszugabe.

Designmodell aus ebablock® M 007 einer PKW-Front

Gieflereimodell aus ebablock® 1050 einem Zugachsen-Fahrgestell

Bei der anschlieRenden Fréasarbeit kdnnen Sie Zeit,
Kapazitaten und Material einsparen. Unsere Produktpalette
umfasst Blocke mit geringer Dichte ab 0,8 g/cm3 fiir den
Designmodellbau bis zu 1,85 g/cm3 fiir alle Bereiche des

Formen- und Werkzeugbaus.
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Blechumformwerkzeug aus ebablock® W

GiefSereimodell aus ebablock® 920 eines Getriebegehduses



Der Weg zu Ihrem ebablock®

Beispiel Fertigung eines endkonturnahen

Mastermodells fiir die Herstellung eines Prepregwerkzeugs
fiir Turbinengehduse
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5. Piinktliche
Lieferung:
Je nach Aufwand und Volumen
erhalten Sie Ihren individuell
gefertigten endkonturnahen
ebablock® in 6-7
Werktagen.

1. Projektplanung:
Am Anfang des Projekts legen unsere
erfahrenen Mitarbeiter mit Thnen Material
und Ablaufplan fest. Wir erhalten von Ihnen

CAD-Daten zur Ermittlung der gesamten

Geometrie. \ E
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2. Formenbau: A |
Auf Grundlage Ihrer CAD-Daten S |
stellen wir eine entsprechende |
- Negativform her. Durch Einsatz von 1
Verdrangern wird Material gespart. i
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3. Materialherstellung I
4, Tempern, und GieRvorgang: I}
entformen Die entsprechende GieRmasse wird - !
und entgraten: durch vorheriges Evakuieren luft- E"
Nach dem GieBen wird blasenfrei hergestellt und in die il
ebablock® zum Erreichen der vorbereitete Form V4 :
1
endgiiltigen Festigkeitswerte gegossen. Y
1
und Spannungsfreiheit getempert. " :
1
AnschlieRend werden die eingesetzten X 4 i
1
Verdranger entfernt und die Form P ’ i
entgratet. Py \d :
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Das Leichtgewicht mit perfekter Oberfldche
Die ebalta Auflegepaste

Fiir grofie Modelle ist die Epoxid-Auflegepaste von ebalta eine gute Wahl

Produktbezeichnung P 26 Harz / Harter

Farbe braun / hellgrau

Anwendungen Endkonturnahe Designmodelle, Laminierformen oder Aufnahmen im Auto-
mobilbau, im Bootsbau, im Flugzeugbau und in der Windkraftindustrie

Materialeigenschaften Epoxid-Auflegepaste
Dichte 0,75 g/cm3
10 bis 35 mm Schichtstdrke in einem Arbeitsgang mdoglich
niedrige Exothermie
sehr gut bearbeitbar
feines Gefiige, fugenlos

Verarbeitungszeit min. 45-60

Mischungsverhaltnis in GwtL. 100:100

Zur Ausbesserung von Fugen oder Korrekturen der Oberflache kann der Reparaturspachtel P26 verwendet werden

Auftragen von P 26 Fréiisen von P 26
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Planung und Bepastung
Dienstleistung aus einer Hand

Projektplanung

B Ablaufplan und Meilensteine festlegen

B Auslegung des Tragerkorpers aus Polystyrol-,
Polyurethanschaum oder Laminat

MW Lieferung von P 26 innerhalb 24 Stunden

Bepastung

B Auftragen vor Ort oder bei ebalta mit unserer
eigenen Maschine oder

W Schulung Ihres Personals und Einstellung Ihrer
Maschine auf P 26

W Aushdrtung nach 24 bis 48 Stunden

1.000 kg Auflegepaste P 26 von unserem Pasten-Team fiir das Anschauungsmodell in OriginalgrofSe aufgetragen.

Ihre klaren Vorteile
B Auftragen durch unser erfahrenes Pasten-Team
W Paste P 26 in 24 Stunden erhaltlich

W Flexibles, wirtschaftliches und schnelles Handeln
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